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Desde su creacion en 1991, la
empresa MicroStep, spol.s r.o.se ha
dedicado al diseno y la fabricacion
de maquinas de corte CNC equi-
padas con tecnologias de plasma,
laser, oxicorte y chorro de agua, asi
como de maquinas de mecanizado.
Con el paso de los anos, la empresa
se ha convertido en uno de los
principales proveedores de equipos
de corte y ha distribuido mas de
1.300 maquinas por todo el mundo
a través de sus socios repartidos
por mas de 45 paises. Mas del 30%
de los productos de la empresa son
maquinas complejas que requieren
un desarrollo y una busqueda cons-
tante de nuevas soluciones técnicas
e innovadoras. Hoy en dia, MicroStep
puede ofrecer una amplia gama de
modernas tecnologias de corte y una
gran variedad de equipos y software
adicionales para perforar, marcar,
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sincronizar procesos, automa-
tizar flujos de trabajo y gestio-
nar mejor la produccion. Como
fabricante de componentes
mecanicos, asi como de siste-
mas de control y software CAM,
la empresa ofrece soluciones
que se adaptan perfectamente
a las necesidades actuales

y futuras de los clientes, ya
que admiten ampliaciones y
tecnologias adicionales.

Ademas, las maquinas de
MicroStep pueden procesar
varios tipos de materiales,
como planchas lisas, tubos, perfiles,
fondos y codos,y a la vez imple-
mentar procesos avanzados como
el corte en bisel,el corteen Ko la
preparacion automatica del cordén
de soldadura. Todas las maquinas
de MicroStep estan dirigidas por
iIMSNC®, un sistema de control
informatico multitarea desarrollado
y producido internamente.

Actualmente, MicroStep cuenta con
un total de 265 empleados alta-
mente cualificados, 30 de los cuales
trabajan en el desarrollo integrado
de nodos mecanicos y electronicos
para maquinas CNCy de software
para sistemas de control. La empresa
dispone de una amplia base in-
dustrial, que sigue ampliando con-
stantemente con nuevas maquinas
CNCy tecnologias como la soldadu-
ra robotica. Con el tiempo, MicroStep
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ha establecido buenas relaciones
con proveedores de componentes
para maquinas de los principales
fabricantes del sector: Hypertherm,
Kjellberg, Thermal Dynamics, IPG,
KMT, PRC, ROFIN, Harris y GCE en
el campo de la tecnologia de corte;
Bosch Rexroth, THK 'y HIWIN en

el campo de los componentes de
movimiento lineal; Festo y Asco
Joucomatic en el campo de los com-
ponentes neumaticos; Donaldson,
Kemper y Teka en el campo de los
sistemas de filtracion.

Actualmente, los equipos de corte
estan experimentando un profundo
cambio en todo el mundo. Los nuevos
sistemas que estan apareciendo
ofrecen nuevas oportunidades para
el proceso de corte, por lo que existe
una necesidad constante de integrar
estas tecnologias en las maquinas
CNG, lo cual plantea nuevos retos
para los componentes mecanicos y
de control de las maquinas. Gracias a
la investigacion y el desarrollo cons-
tante en los campos de los nuevos
componentes mecanicos, los modu-
los electronicos y el software para
sistemas de control, MicroStep pudo
adaptarse rapidamente a las nuevas
tendencias. Ademas, basandose en
las experiencias pasadas, la empresa
actualmente se esta introduciendo
en un nuevo campo de actividad:

las aplicaciones robéticas para los
procesos de corte, soldadura y ma-
nipulacion.
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Dr. Alexander Varga
Director General

El objetivo estratégico de MicroStep
consiste en mejorar constantemente
los productos y los servicios rela-
cionados para ofrecer a los clientes,
ademas de las innovadoras maqui-
nas de corte estandar, soluciones

de alta calidad que incorporen las
ultimas tendencias del sector. En
linea con sus objetivos estratégicos,
MicroStep invierte constantemente
en investigacion y desarrollo. Esta
previsto que en octubre del 2011
finalice la construccién del nuevo
centro administrativo y de desarrollo
de MicroStep. Ademas de desarrollar
su propia base I+D, la empresa esta
trabajando estrechamente con los
departamentos de la Universidad
Técnica Eslovaca de Bratislava y el
Instituto de Materiales y Mecanica
de la Academia de las Ciencias Eslo-
vaca para utilizar los ultimos avan-
ces en diseno y control de sistemas
mecatrénicos modernos. En realidad
se trata de un proceso de moderni-
zacion constante de toda nuestra
gama de productos.

En el ano 2005, Microstep vy Plas-
matech establecieron contactos para
que Plasmatech, lider fabricante de
sistemas de corte industrial con mas
de 400 maquinas activas, formase
parte de la familia Microstep para
todos los paises en el mundo de
habla hispana.

MicroStep Spain
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ACTG: nuevo corte en bisel de alta calidad

El sistema de autocalibracion de

la geometria de las herramientas
(ACTG) ofrece mds precision para ob-
tener un funcionamiento ininterrum-
pido a largo plazo de las estaciones
de herramientas de corte en bisel. El
sistema de calibracion autodidacta es
una solucion inteligente que detecta
y compensa las imprecisiones geomeé-
tricas que pueden producirse durante
las colisiones u otras manipulaciones
externas de la antorcha. Ademds de

la nueva solucion ITH, MicroStep ha
desarrollado un sistema que amplia
los limites del corte en bisel para
obtener mds eficacia y fiabilidad.”

El problema que se ha detectado
recientemente en los soportes de
las antorchas de biselado es que
no vuelven a su posicion cor-
recta después de una colision y
que los procedimientos de ajuste
de la antorcha después de una
deformacion accidental del ro-
tador resultan complicados. Para
solucionarlo, MicroStep ha desar-
rollado un innovador sistema de
medicion y calibracion que mide
automaticamente las desviaciones
de la posicion correcta de la antor-
chay, aunque la antorcha vuelva
mecanicamente a la posicion
inicial, ajusta el movimiento de la
maquina con el software para que
la punta de la antorcha se mueva
correctamente a pesar de su des-
plazamiento real en el soporte.

El sistema esta formado por una
sonda de antorcha con forma es-
férica, una estacion de calibracion
situada al final de la maquinay el
software de control correspondi-
ente. Ademas, se ha disenado un
soporte de antorcha totalmente
nuevo. El sistema ITH (Intelligent
Torch Holder) pendiente de paten-
te, puede detectar incluso las

desviaciones mas pequenas de la
posicion correcta de la antorcha

(p. €j., causadas por el deslizami-
ento de la antorcha por la superfi-
cie del material en caso de grandes
angulos biselados) e incorpora una
funcién IHS, que detecta la altura
inicial con el cuerpo de la antorcha
en lugar de la sonda externa.

* El sistema se desarrolld en el marco del proyecto "Research of technology nodes on CNC machines for cutting of materials by energy-beam tech-
nologies” respaldado por el Ministerio de Educacidn, Ciencia, Investigacion y Deporte de la Republica Eslovaca mediante incentivos para la investi-
gacion y el desarrollo procedentes del presupuesto estatal previsto en la Ley 185/2009 col. sobre incentivos para la investigacion y el desarrollo.

MSF: un potente sistema laser de fibra dptica

MicroStep presenta la serie de
mdquinas MSF especialmente de-
sarrollada para cortar con ldseres

de fibra. Las mdquinas de esta serie
combinan perfectamente las ventajas
tecnoldgicas de la tecnologia ldser
con las de una moderna mdquina de
corte CNC.

En comparacion con un sistema
laser de CO2, el procesamiento

de materiales con laser de fibra
ofrece muchas mas ventajas con
respecto a la longitud de onda, la
elevada eficiencia, la buena calidad
del laser, asi como su construccion
compacta, insensible y sin necesi-
dad de mantenimiento. Gracias a
su longitud de onda mas corta, el
rayo laser puede guiarse con una
fibra optica, contra la complicada y
sensible guia laser con numerosos
elementos opticos. La fibra garan-
tiza la calidad del laser en toda la
zona de trabajo y, por consiguiente,
permite velocidades de corte mas
rapidas , junto a un impacto calo-
rifero menor, especialmente en las
planchas metalicas finas, previene

la deformacion de las piezas cor-
tadas. La construccion y el fun-
cionamiento sin mantenimiento
del laser, junto con el diseno fun-
cional y solido de la maquina MSF
y la elevada proporcién de piezas
fabricadas internamente permiten
obtener una excelente relacion
coste-rendimiento, unos requisitos
de potencia minimos y unos costes

A / i

de mantenimiento insignificantes
de todo el sistema.

El mecanismo de la maquina esta
disenado para producir piezas muy
precisas a grandes velocidades de
corte, por lo que también se pue-
den cortar metales no ferrosos
como cobre o laton. La excelente
dinamica de la maquina MSF se
obtiene gracias a un pértico situado

en posicion inferior, servomotores
de AC digitales, pinones de juego
cero y engranajes planetarios preci-
sos. La posicion de todos los ejes se
mide con codificadores incremen-
tales. Debido a su longitud de onda,
todo el sistema se encuentra dentro
de una camara de seqguridad que
permite una buena accesibilidad y
a la vez proporciona la proteccion
necesaria. Para facilitar la manipu-
lacion de los materiales, la maquina
incorpora una mesa lanzadera de
MicroStep que reduce significati-
vamente el tiempo de inactividad
durante la carga y la descarga.
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Tubos, perfiles, fondos y codos:

no son un problema para MicroStep
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Aparte de las maquinas de plata-
forma estandares, MicroStep ofrece
una amplia gama de equipos
para procesar objetos giratorios
en 3D y perfiles poligonales. Los
objetos giratorios incluyen tubos
de distintos tamanos (diametros
que oscilan entre los 30 mmy los
1.500 mm o mas), tubos conicos o
poligonos, cupulas toriesféricas o
elipticas y codos.

/AN

La configuracion estandar de una
magquina MicroStep para el corte
de planchas o tubos incluye una
mesa de corte para colocar plan-
chas y un eje de descarga para
colocar tubos situado longitudinal-
mente a lo largo de la mesa. Los
tubos se colocan en un dispositivo
de corte de tubos giratorio situa-
do al principio o al final del eje.
Ademas, se pueden anadir adap-

')

[

tadores especiales para sujetar
perfiles poligonales o codos al
dispositivo de corte de tubos. Para
cortar fondos, se puede incorporar
un area de corte de fondos de-
tras o antes de la tabla de corte.
Ademas, para los tubos o fondos
de grandes dimensiones o para
proyectos especiales ofrecemos
maquinas especializadas como
CPCut o DRM-D o0 maquinas de
corte especiales para tubos con
alimentacion automatica opcional.
La gama de aplicaciones es am-
plia: incluye desde multiples inter-
secciones precisas de tubos, codos
y fondos, la creacion de biseles
para soldaduras en Vy volumenes
de soldadura constantes para
robots de soldar hasta el corte de
intersecciones de tubos a partir de
planchas lisas y puentes que evi-
tan la deformacion de los orificios
durante el doblado. Se disend una
mesa giratoria inclinable especial
para poder recortar comodamente
los fondos con un rotador estandar
de MicroStep.

|

Para todas estas aplicaciones,
MicroStep ofrece un software

CAM propio, con modulos de corte
PipeSel, SolidSel, DomeSel, ElbowSel
y Profile para aplicaciones es-
pecificas, que incluye funciones

de comunicacién avanzada con

el sistema de control patentado
iMSNC® de MicroStep.
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La empresa TENEZ a.s. es un
fabricante de equipos de acero
inoxidable y esmaltados para las
industrias alimentaria, quimica y
farmacéutica. La empresa cuenta
con tres divisiones de fabricacion.
La divisién de Acero inoxidable
esta especializada en la fabri-
cacion de tanques a presion y
dispositivos de acero inoxidable.
La division de Calor fabrica dis-
tintos tipos de intercambiadores
de calor. La division de Esmalte
se centra en el esmaltado de
depdsitos, equipos y filtros y en
la reparacion de contenedores
esmaltados. TENEZ a.s. dispone
de la certificacién de calidad I1SO
9001:2000.

/ATENEZ... reisousomen

www.tenez.cz

Desde su creacion en 1988, la
empresa ha centrado su actividad
en la instalacion, la puesta en
marcha y el mantenimiento de sis-
temas sanitarios y de calefaccion.
. —t . En 1997 Rudiger Kotlarek inicio
e ‘ i ¢ e o ) ' I su actividad en el campo de los
? = e - ' ' sistemas de tuberias para plantas
— de biogas. Después de muchos
anos de experiencia en el nego-
cio del biogas, la empresa se ha
convertido en un socio fiable para
los disenadores y fabricantes de
tuberias de biogas no solo como
subcontratista, sino también en
términos de apoyo a la planifica-
cién y soluciones de servicio.

Ridiger Kotlarek

Heizung- & Sanitdraniogen
Rohrleitungsbou MasterCut 3001.10 P + CH800P
= ] www.kotlarek-drewitz.de
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MPM: gestion de la produccion

La solucion de MicroStep para la

MPM - Ciclo de produccion

gestion automatizada de la produc-
cion, integra los datos de produccion,
los sistemas de control de las mdqui-
nas CNCy el software de anidami-
ento automadtico AsperWin®.

L sistema MicroStep Produc-
tion Management (MPM) anade

funciones de planificacion de
procesos asistida por ordenador (CAPP)
a las soluciones de MicroStep. Un
sistema integrado de procesamiento
de pedidos, anidamiento, control de
existencias, planificacion operativa
de las maquinas y evaluacion permite
reducir los trabajos en curso, ahorrar
material y eliminar errores operativos.
El sistema, disenado para automatizar
el flujo de trabajo de las maquinas de
MicroStep en AsperWin® e iMSNC®,
también es compatible con otras
maquinas existentes. Por supuesto, los
datos de produccion pueden compar-
tirse con el sistema ERP del cliente (por
ejemplo, SAP o AXAPTA). Para realizar
una planificacion eficaz de la produc-
cion, el sistema muestra el analisis de
peso de determinados pedidos junto
con informes de peso de los recursos
reales de las existencias.

=
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Existencias y pedidos

Base de datos gestionada de:

e Materiales en existencias: semi-
productos (planchas, fondos, tubos,
codos) y sus restos.

e Piezasy productos (= grupos de
piezas).

o Pedidos.

La base de datos se actualiza au-
tomaticamente con los datos proce-
dentes de las maquinas de corte
después de cada corte. El usuario ob-
tiene una perspectiva general real de
todos los pedidos procesados y de los
suministros disponibles en las existen-
cias en forma de pantallas de estado

e informes de peso de los pedidos. La
informacidn se puede compartir con el
sistema ERP instalado.

Iy e e = — |
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Intranet

AsperWin®

Software CAM integrado: El disena-
dor de planos de corte solo tiene
que seleccionar una maquina y un
semiproducto de la base de datos
de existencias; los parametros para
el anidamiento se establecen auto-
maticamente segun las tecnologias
de la maquina seleccionada y las
propiedades del semiproducto. Las
piezas para el anidamiento también
se cargan automaticamente de la
base de datos de pedidos segun

las prioridades de los pedidos. Por
ultimo, después del anidamiento, se
puede definir el material restante
para las existencias.

SAP, Axapta, ... ]

A

A

g Cutting Plan List

MCP

Interfaz para la gestion de maquinas
de corte conectadas. Los planos de
corte creados por los clientes CAM
se organizan segun las prioridades
de los pedidos y la disponibilidad

de las existencias y,a continuacion,
se distribuyen automaticamente

a las maquinas de corte segun las
tecnologias disponibles y las priori-
dades definidas de cada maquina. En
caso de que el corte no se complete
por algun motivo, el plano de corte
vuelve automaticamente a la cola
con la maxima prioridad.

iIMSNC®

Sistema de control integrado: el opera-
dor de la maquina solo tiene que seguir
la lista de trabajos prioritarios de MCP
gue aparece para su maquina de corte.
Gracias a la informacion sobre materia-
les almacenada en cada plano de corte,
la maquina selecciona automatica-
mente los parametros tecnoldgicos
adecuados para cada semiproducto
(plancha, tubo, etc.) a fin de simplificar
considerablemente el funcionamiento
de la maquina. Después del corte, el
operador evalua los resultados del cor-
te en un menu en pantalla. En caso de
que algunas piezas no hayan quedado
bien cortadas, estas se devuelven para
el siguiente anidamiento con la maxi-
ma prioridad y el estado del pedido se
actualiza en consecuencia.

E L ]
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MPM: Automatizacion de la produccion en KMS

Karl Molin Steel Construction de
Dinamarca es un fabricante de acero
con una gran consciencia de la au-
tomatizacion. Una de las maquinas
de MicroStep situadas en su planta,
la maquina DS de 6 x 2 metros,

esta disenada para la produccion
automatizada de piezas embridadas
de alta precision. Esta equipada con
un taladro de 22 kW, una estacion
de herramientas para el corte por
plasma y una unidad de microper-
cusion para el marcaje de piezas.

La maquina funciona en un modo
semiautomatico gestionado por el
sistema MPM, lo cual permite que
un unico empleado cualificado con-
trole la maquina y las existencias.

El sistema MPM sirve para distribuir
piezas durante el anidamiento
automatico y para asignar planos de
corte anidados a los materiales dis-
ponibles en las existencias, asi como
para proporcionar informacién sobre
los estados de los pedidos.

En el departamento de recepcién de
pedidos, los pedidos compuestos de
dibujos de piezas concretas se intro-
ducen en la base de datos. El ope-
rador de la maquina se encarga de
cargar las planchas de las existen-
cias y de registrarlas como semipro-
ductos en la base de datos de MPM.
Posteriormente, inicia el proceso de
anidamiento en AsperWin® (insta-
lado directamente en la consola

MMI de la maquina), que consiste

en seleccionar y anidar automatica-
mente las piezas de varios pedidos
adecuadas para una plancha concre-
ta en funcidn de las prioridades de
los pedidos. Funciona de la manera
siguiente: el operador carga las
planchas de una en una en el trans-
portador de cadenas de entrada de
la maquina y automaticamente se
genera un plano de corte para cada
plancha, que se guarda en la base de
datos de planos de corte (MCP). Las
planchas se transportan a la zona

de trabajo de la maquina por medio
de los transportadores de cadenas.
Cuando una plancha llega al trans-
portador de rodillos de entrada de la
maquina, se alinea automaticamente

DS 6001.20 APB | HS 6001.30 P
www.karlmolin.dk

a lo largo del borde longitudinal y se
sujeta mediante pinzas hidraulicas
con sensores de deteccion de grosor.
Se mide el grosor de la plancha'y
esta se situa debajo del portico para
medir automaticamente por laser

su longitud y anchura. Cuando ya

se dispone de toda la informacion

CombiCut 13501.25 PG

PlasmaTech
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sobre la plancha, se carga automa-
ticamente un plano de corte

desde la base de datos de MCP.A
continuacion, empieza el proceso
de produccion de las piezas, que in-
cluye el marcaje, la perforacion y el
corte final de las piezas. EL proceso
se optimiza para evitar movimien-
tos innecesarios del material. Las
partes cortadas se colocan encima
de una cinta transportadora que las
traslada a un contenedor de piezas
terminadas. Ademas, después de
cortar, la maquina actualiza auto-
maticamente las bases de datos

de existencias y pedidos y envia
informacion sobre el estado de
todos los pedidos al departamento
correspondiente.

KMS se fundo en 1966 como una
pequena empresa unipersonal y
desde entonces ha experimentado
un rapido crecimiento. Actual-
mente, la empresa cuenta con

100 empleados cualificados y
experimentados que comparten el
mismo objetivo: fabricar construc-
ciones de acero que cumplan los
requisitos de los clientes en térmi-
nos de calidad, precio y plazos.
KMS se dedica basicamente a la
planificacion, fabricacién y levan-
tamiento de construcciones de
acero tanto en el ambito de la in-
dustria como en el de la agricultu-
ra. Cada ano, la empresa trata unas
8.500 toneladas de acero, princi-
palmente en paises como Suecia,
Noruega, Alemania y Finlandia.
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Accesorios de MicroStep machines

Plasma

La estacion de herramientas de
plasma contiene la antorcha de
plasma. Incorpora por defecto
proteccion contra colisiones, un
puntero laser y control automati-
co de la altura de la antorcha
mediante vol-
taje de arco de
plasma. La op-
cion de marca-
do con plasma
es totalmente
compatible con
iIMSNC®,

rotador de Plasma

El cabezal de plasma de 5 ejes con
rotacion ilimitada permite biselar
planchas, tubos y perfiles con una
inclinacion de hasta 50°. EL control
de la altura de la antorcha para
obtener un angulo constante se
realiza mediante
voltaje de arco
de plasmay para
obtener biseles
de longitud va-
riable se realiza
mediante sen-
sores inductivos.

Estacion de ajuste del rotador (ACT G) Rotador de plasma
' #  de90°

Su diseno especial con un angulo
de inclinacion de hasta 90° permite
biselar en cualquier punto de la
cUpula, asi como recortar la cupula.
La funcion de corte en bisel varia-
ble proporciona
un volumen de
soldadura cons-
tante a lo largo
del contorno

en la soldadura
robotica.

La estacion de ajuste automatico/restableci-
miento de la geometria del rotator mejora
significativamente el tiempo de funcionamiento |
y reduce el mantenimiento de la estacion de
herramientas de biselado.

La calibracion automatica de la geometria de
las herramientas (ACTG)
compensa automaticamente
mediante el control avan-
zado del movimiento cual-
quier imprecisién mecanica
del cabezal del bisel que se
pueda producir, por ejemplo,
por una colision accidental.

Oxicorte

La estacion de oxicorte contiene la antor-
cha de oxicorte. La consola de gas total-
mente automatica (encendido automatico y
control de gases) con parametros predefini-
dos que se puede controlar desde iIMSNC®
garantiza la calidad uniforme de los cortes
y la maxima eficiencia.
Puede incluirse de for-
ma opcional un soporte
con proteccion contra
colisiones adicional o
una herramienta de
inclinacion manual de
hasta 45°.

Estacion de
biselado recto
tilting

La estacién de herramientas de
inclinacion permite ajustar au-
tomaticamente

la pendiente de

la antorcha para
biselar con plasma
en direccion lon-
gitudinal (eje X). EL
intervalo del bisel
es de +90°.

Antorcha triple de
oxicorte

La antorcha triple de oxicorte con
consola de gas totalmente automatica
permite realizar biseles complejos en
V,Y y K con 3 antorchas de oxicorte
dentro de un inter-
. valo de 20° a 50°. El
angulo y la distancia
~u3+ 1) entre las antorchas
pueden establecerse
tanto manualmente
como automatica-
mente.

Estacion de multiples herramlentas

La estacion de multiples herramientas
contiene varias antorchas en un mismo
levantador Z. La serie Gm esta pensada
para cortar planchas con antorchas de
oxicorte. La serie Wm para una maquina
de corte por chorro de agua puede con-
tener hasta 4 chorros de agua.

10



Accesorios

Rotator por
chorro de agua

El cabezal de rotacién de 5 ejes
para corte por chorro de agua per-
mite realizar cortes en bisel total-
mente automaticos de materiales
conductores y
no conductores
con un bisel de
hasta 40°.

Dispositivo de
corte de tubos

El dispositivo de corte de tubos
esta pensado para sujetar y girar
tubos y perfiles. Junto con un
rotator de plasma y el software
CAM especi-
fico, ofrece una
[ amplia gama
de aplicaciones
para tubos.

MicroPunch

La unidad de marcaje MicroPunch
esta disenada para marcar rapida-
mente varios tipos de materiales
(planchas, tubos y perfiles) con
distintas superficies mecanizadas.
El material puede abarcar desde
plasticos hasta
) \ acero templado.

Camara CCD

La camara CCD puede conectarse
a una estacion de herramientas
(por ejemplo, plasma) o insta-
larse en una estacion de herrami-
entas independiente. Sirve para:
a) Escanear la forma de la plan-
tilla para con-
31 vertirla a DXF.

b) Escanear los
orificios de la
plancha para
Su posicionami-
ento.

B BONE B %

s

T TEA
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Su socio en corte y automatizacion

MicroStep Spain
PlasmaTech

Estacion de herramlentas de perforaaon

MicroStep ofrece una gran varie-

dad de estaciones de perforacion

y taladrado para distintos tipos de
magquinas, desde pequenos cabezales
de taladrado para materiales mul-
ticapa blandos hasta grandes uni-
dades de perfo-
racion y taladrado
con refrigeracion
interna de her-
ramientas y posi-
bilidad de cambiar
automaticamente
de herramientas.

Chorro de tinta

La impresora por chorro de tinta
de 1,7,16 o0 32 boquillas esta
disenada para aplicaciones de
marcaje multifuncionales en
entornos industriales. Puede im-
primir lineas, caracteres o incluso
cédigos de bar-
ras 'y matrices
en 3D en varias
direcciones. La
velocidad de
marcaje puede
alcanzar los 20
m/min.

7
Alineacion automatica de planchas

El sensor laser sirve para escane-
ar los bordes de las planchas y
alinearlos automaticamente con
el sistema de coordenadas. Se
admite una deteccion de 3 puntos
0 una de 5 puntos; esta ultima
también verifica
el tamano de la
plancha.

La pantalla tactil secundaria situada
en el portico tiene las mismas fun- .
ciones que una pantalla tactil estandar ;
integrada en la consola MMI.Resulta
muy Util, sobre todo en las maquinas
mas grandes en longitud, porque
permite al operario
configurar todos
los parametros (por
ejemplo, la consola
de gas automatica
para la oxicorte)
directamente en el
portico.
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PlasmaTech

MG Maquina de corte CNC por plasma y oxicorte

MG 12001.26 BGG+CH1200

a serie MG incluye las me- MG ofrecen una gran variedad de 0 una camara CCD; y marcaje con

jores maquinas de corte aplicaciones: corte en bisel con chorro de tinta o micropercusion.
CNC de MicroStep indicadas plasmay oxicorte; corte de tubos, Una versién especial con el poértico

para uso industrial a largo plazo perfiles, fondos o codos; perfo- elevado permite realizar cortes por

y cumple los principales requi- racion con intercambio automatico  oxicorte de hasta 250 mm.

sitos de precisién, rendimiento de herramientas; posicionamiento

y facilidad de uso. Las maquinas de planchas con un sensor laser

Opciones

Plasma 01

Rotador de plasma 02

Estacion de ajuste del rotator/ACTG 03

Estacion de herramientas de 04

inclinacion

Oxicorte 05

Antorcha triple de oxicorte 06

Estacion de herramientas GM 07

Estacién de herramientas de 08

perforacion

Dispositivo de corte de tubos 09

Chorro de tinta 10

MicroPunch 11

Alineacion automatica de planchas 12

Camara CCD 13

Pantalla tactil secundaria en el pértico 14
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IHC Metalix es uno de los sub-
proveedores mas importantes y
experimentados de servicios de
preparacién de trabajos y meta-
les prefabricados para la indus-
tria de la construccién navaly de
la reparacion de buques. Ademas,
su gran flexibilidad ofrece a
. N\ los clientes la oportunidad de
IHC Metalix \ cambiar facilmente su produc-

N : cién desde proyectos de conver-
sion o de nueva construccion a
largo plazo hasta, por ejemplo,
proyectos de reparacion de gran

3 x MG 27001.35 Prl | MG 27001.35 Pral | CombiCut 18001.30 IGGGmGm | © Pequena escala a corto plazo.
www.metalix.nl | www.ihcmerwede.com

i
z -uiﬂ'—ﬁum

Distribucion de distintos metales

Klockner Stahl- und Metallhand-
el GmbH es la filial alemana del
grupo Klockner & Co de ambito
mundial. Esta empresa, fundada
en 1906, se ha convertido en

el principal distribuidor inde-
pendiente de acero y metal de
los mercados combinados de
Europa y América y actualmente
cuenta con 11.000 empleados y
290 sucursales repartidas por 16
paises.

PLS 27001.30 PG
www.kloeckner-stahlhandel.de

s L

El negocio de los hermanos
Riikonen empezd como un taller
de reparacion de maquinaria.
Durante los ultimos 30 anos,

su constancia y determinacion
han hecho progresar su negocio
hasta convertirse en un com-
pleto proveedor global para
talleres mecanicos. La produc-
cion del taller y, sobre todo, las
ejecuciones de contratos para
las industrias de servicios de
transporte y manipulacién de
materiales constituyen la prin-

MG 21001.45 PrP + 1.45 PP | CombiCut 6001.30 GGG cipal fuente de ingresos de la
www.konekorjaamoriikonen.fi eémpresa.
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Su socio en corte y automatizacion www.microstep.es

DRM'D Maquina de corte CNC de planchas y fondos

a DRM-D es una maquina
Lde corte CNC de gran poten-

cia disenada para una gran
variedad de aplicaciones de fon-
dos, planchas y tubos. Su robusto

portico permite un funcionamiento
sin vibraciones de los equipos

Opciones

Plasma 01
Rotador de plasma 02
Estacion de ajuste del rotator/ACTG 03
Rotador de plama de 90° 04
Estacién de herramientas de 05
inclinacion

Oxicorte 06
Antorcha triple de oxicorte 07
Estacién de herramientas GM 08
Estacion de herramientas de 09
perforacion

Dispositivo de corte de tubos 10
Chorro de tinta 11
MicroPunch 12
Alineacion automatica de planchas 13
Camara CCD 14

Pantalla tactil secundaria en el portico 15

14

varios orificios, pre-

pesados como las antorchas tri-
ples de oxicorte automaticas o el
rotator de plasma especial de 90°
con un desplazamiento de 1.000
mm del eje Z. Ademas de la amplia
gama de posibilidades de
corte de planchas y tubos, la
DRM-D ofrece aplicaciones
especiales para cupu-
las y fondos, como
recortes, cortes de
separacion, corte de

paracién del cordon
de soldadura y corte
de cupulas coloca-
das boca abajo.
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DAMEN SHIPREPAIR ROTTERDAM

Su socio en corte y automatizacion

MG 30001.30 PPPraPra
www.spfchilo.com

DRM 7501.65 Pr
www.tankends.co.za

MG 18001.30 PracG
www.damenshiprepair.com

MicroStep Spain

PlasmaTech

Esta empresa se fundo en 1965
a partir de una iniciativa de los
hermanos Chilo. Pasé rapida-
mente a desempenar un papel
destacado en el sector de las
planchas de metal y se especia-
lizé en la produccion de materia-
les pesados semiprocesados de
gran tamano. En 1995 fue una
de las primeras empresas italia-
nas de este sector industrial

en obtener la certificacion ISO
9002, una prueba de su compro-
miso constante de ofrecer altos
niveles de calidad.

Tank Ends es el principal fabri-
cante de extremos concavos de
Africa y una empresa especialis-
ta conocida y respetada cuyos
procesos y técnicas se han ido
desarrollando a lo largo de los
ultimos 40 anos. La maquina
DRM de alta tecnologia aporta
valor a la linea de produccion
de mas del 80% de los extremos
cédncavos necesarios en las dis-
tintas industrias del pais: petro-
quimica, minera, de transporte
terrestre y ferroviario, metalur-
gica, de fundicion, alimentaria y
de bebidas y papelera

Damen Shiprepair Rotterdam es un
astillero dedicado a la conversion,
reparacion y mantenimiento de
barcos que se encuentra estratégi-
camente situado en el centro del
gran puerto de Roterdam. Se puede
acceder facilmente a este astillero a
través de profundos canales fluvia-
les sin esclusas, puentes ni otros
obstaculos. Otra de sus ventajas es
que todos los demas proveedores de
servicios de navegacion se encuen-
tran en las proximidades. El astillero
cuenta con las certificaciones I1SO
9001:2008 e ISO 14001:2004, lo que
le permite prestar servicios a todas
las principales empresas navieras.
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DRM'B Maquina de perforacion CNC

a DRM-B es una versidn espe-

cial de la maquina DRM indi-

cada para la perforacion CNC
de gran potencia de planchas de
construccion, placas tubulares para
intercambiadores de calor u otros
trabajos de perforacién exigentes.
La maquina incorpora una tabla de
perforacion especial con platafor-
mas de proteccion contra perfora-
ciones y un almacén de herramien-
tas giratorias para 16 herramientas
e incluye la opcion de marcaje

Su socio en corte y automatizacion

de planchas por chorro de tinta o
micropercusion. Esta maquina se
utiliza en empresas de construccion
de puentes o de edificios.

Opciones

Estacién de herramientas de
perforacion

Chorro de tinta

MicroPunch

Alineacién automatica de planchas
Camara CCD

Pantalla tactil secundaria en el portico

DM 6001.308

www.microstep.es
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TATRAVAGONKA
POPRAD

MG 15001.40 PraPra

'-J*Kbortamos calidad al mundo

Su socio en corte y automatizacion

MG 15001.40 PrPr | PLS 15001.25 PPr

www.tatravagonka.sk

l"‘lim.

zn
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DRM 28001.36 BI

b II'L__I' ﬂl

www.kurganstalmost.ru

PLS 12001.25 PPr

MG 12001.25 PrB + CH500P

www.jansteel.co.il

MicroStep Spain
PlasmaTech

Aportamos calidad al mundo

TATRAVAGONKA, a.s. actualmente es
uno de los fabricantes mas importantes
de vehiculos de transporte ferroviario
de mercancias y bogies de Europa.
Tiene mas de 85 anos de experiencia
en el campo de la ingenieria mecanica,
donde ha conseguido hacerse un sitio
gracias a sus modernas tecnologias en
constante desarrollo, construcciones de
calidad, empleados cualificados y socios
comerciales estables. La empresa se

ha convertido en un socio fiable para
empresas ferroviarias de toda Europa
gracias a su capacidad de construir todo
tipo de vagones.

Kurganstalmost (JSC es la empresa
rusa lider en la fabricacion de cons-
trucciones de acero para puentes.
Con un volumen de produccion
anual de 65.000 toneladas, la em-
presa acapara el 25% del mercado
de las estructuras de puentes en
Rusia. La ventaja competitiva basica
de la empresa reside en la fabri-
cacion de construcciones de acero
complejas para proyectos concretos.
Los puentes fabricados en la planta
de Kurgan pueden encontrarse en
ciudades desde el Extremo Oriente
hasta Europa: Alemania, Turquia,
Afganistan, Laos, China, Kazajistan,
Bielorrusia y en muchas ciudades y
poblaciones rusas.

Jansteel Steel Industry Ltd. es una
empresa profesional con mucha ex-
periencia en el diseno, la fabricacion

y la comercializacion de chasis para
vehiculos y otros productos automo-
vilisticos. La empresa cuenta con un
departamento de planchisteria alta-
mente cualificado que realiza trabajos
de corte, perforacion y doblado de
plancha metalicas con la tecnologia
CNC.Ademas, Jansteel participa en una
gran variedad de proyectos especiales
como la produccion de vehiculos blin-
dados, refugios blindados y otras es-
tructuras personalizadas. La moderna
planta de la empresa, situada en Israel,
ocupa una superficie de 7.700 metros
cuadrados y dispone de la maquinaria
mas avanzada del mundo.
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CombiCut Maquina de corte CNC por plasma
y oxicorte

FEsRaAS @

EEATTIE LS

apol. 8 r.o.

! MicroStep]

sta robusta maquina CNC de oxicorte giratorias o rotadores

de gran precision esta dise- de plasma, cortar simultaneamente

nada especialmente para el con mas de 10 antorchas, perforar
corte por plasma y oxicorte de alto  hasta 40 mm de diametro, marcar
rendimiento multiturno. Permite con chorro de tinta o microper-

cortar acero de hasta 300 mm, bise- cusion y procesar tubos y cupulas.
lar con un par de antorchas triples

CombiCut-4 6001.30

Opciones

Plasma 01
Rotador de plasma 02
Estacion de ajuste del rotator/ACTG 03
Estacién de herramientas de 04
inclinacion

Oxicorte 05
Antorcha triple de oxicorte 06
Estacién de herramientas GM 07
Estacién de herramientas de 08
perforacion

Dispositivo de corte de tubos 09
Chorro de tinta 10
MicroPunch 11
Alineacién automatica de planchas 12
Camara CCD 13

Pantalla tactil secundaria en el pértico 14
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“Energoremont-Bobov Dol”JSC es
una de las empresas lideres en ac-
tividades de reparacion energeética
de Bulgaria. La empresa desarrolla
su actividad en las areas siguientes
* reparacion, servicio, manteni-
miento y reconstruccion de
calderas de vapor de alta y baja
presion, calderas de agua calien-
te, conductos de alta presion y
maquinas de elevacion.
* reparacion, servicio y mantenimi-
ento de motores de baja y alta
tension, transformadores, etc.

P CombiCut 12001.30 PraBGG + CH1200P * ensayos no destructivos de meta-
EHEPTOPEMOHT - 50508 101 AL www.erhold.bg/en/companys/energoremont-bobovdol.html les y mediciones electricas.

= AT

La empresa CMI, con mas de

30 anos de experiencia en las
industrias energética, quimica,
farmacéutica y del petroleo y

el gas, se ha convertido en el
principal proveedor de: todo

tipo de tanques a presion, inter-
cambiadores de calor de tubos

y de placas, unidades modulares
(Departamento CEC: construc-
cion de conjuntos de tanques a
presion), instalaciones de procesos
industriales (Departamento IPI) y
materiales necesarios para llevar a
cabo actividades quimicas (acero
al carbono, acero inoxidable, tubos

CmiS CombiCut 16501.35 Pr + CH1500P de alta y baja presion, aleaciones
\ ENTREPRISE WWW.Cmi-france.Com espeCialeS, pléStiCOS, VidriO, etC.).

La principal actividad de SGCS se
centra en el diseno, la fabricacion
y la venta de tanques a presion
no estandares, tanques de alma-
cenamiento criogénico y placas
para tanques esféricos para las
industrias quimica, de fertilizantes,
petrolera y metalurgica, plantas de
energia o la construccion naval, asi

| g : B , — como en la fabricacion de piezas

) ' ' AR - .. . de acero. La empresa tiene una

e L e~ AT — ' gran experiencia en conjuntos de
ﬁ . equipos completos de metanol,

Shenghui CombiCut 19501.55 Pr formaldehido, agua ozonizada y

www.zshcm.com.cn biohidrogeno de metanol.
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PLS Maquina de corte CNC por plasma

a PLS es una maquina de (plasma, oxicorte y marcaje), la
corte CNC de gran precision magquina también puede incorporar
con destacadas propiedades un dispositivo de corte de tubos.

dinamicas y un diseno moderno,
desarrollada especialmente para
cortes por plasma de gran pre- Opciones

cision. Consigue una excelente Plasma 01
dinamica gracias al pértico situa-

Jrdtid : > Oxicorte 02
do en posicion inferior y accio- Dispositivo de corte de tubos 03
nado por ambos lados, a las guias e 04

lineales de gran precision y a un MicroPunch 05
sistema de aCCIQnamlento C0~n Alineacion automatica de planchas 06
cremalleras helicoidales y pinones Camara CCD 07
preten,sados en todos lf)s eles,' Pantalla tactil secundariaenel 08
Ademas de los accesorios estandar ~ pértico
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TATA-MIRELTA H(tétechnika se
fundo en 1954. Cambio su activi-
dad anterior de ingenieria mixta
por un claro perfil industrial en
el campo de la refrigeracion en
P 1968 y se convirtié en empresa
lad = Wl £ el 1969. Mirelta Holding Kft.
- : : es el especialista hungaro en
refrigeracion industrial y dispone
de un equipo experto, amplios
mercados internacionales, insta-
laciones de fabricacion, oficinas
y plantas industriales en un
parque industrial con vias de uso

= MSF 4001.20 L industrial.
mindentvagunkhu www.mirelta.hu

Desde su creacion en 1911, la
division RSD de DCD-DORBYL se
ha consolidado como proveedor
lider de locomotoras, vagones,
bogies y otros productos relacio-
nados con empresas ferroviarias,
mineras e industriales naciona-
les en los mercados locales e
internacionales.

La instalacion de la maquina de
perforacion y corte por plasma
MicroStep ha permitido a RSD
producir piezas de gran calidad,
aumentar la productividad y

MG 10501.25 BPr + CH800 reducir el tiempo operativo.
www.dcd-dorbyl.com

AD HOLD OQOD es una empresa
lider en el campo de la seguridad
vial y de las senales de trafico.
La empresa ha estado presente
o en los mercados bulgaro e inter-

e -N-ﬂ,__‘-ﬂ‘.!!* KL . nacionales desde su creacion en

S ANN) 1993, Sus principales ambitos de

actividad son: la produccion, la
venta y la instalacion de senales
de trafico y circulacion, tanto
permanentes como temporales; el
diseno y la fabricacion de siste-
mas de regulacion del trafico en
carreteras y aparcamientos; la
venta y el almacenamiento de una
amplia gama de senales, tanto

A D H 0 L D permanentes como temporales.AD

MbTHA CUTHANKU3ALMA  AirCut ::%-15 P HOLD dispone de la certificacion
www.adhold.org ISO 9001:2008 desde el afio 2009.
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MasterCut Maquina de corte CNC por plasma
y oxicorte

a MasterCut es una maquina

de corte CNC versatil que

puede adaptarse a cualquier
entorno industrial, desde peque-
nos talleres hasta grandes fabri-
cas. La gama de aplicaciones de la
version basica, con railes en direc-
cion X e indicada para el corte por
oxicorte totalmente automatizado
o el corte con plasma conven-
cional, puede ampliarse con una
gran variedad de aplicaciones de
corte por plasma de gran pre-
cision, como el corte y el marcaje
de tubos, perfiles o codos.

BETRIER
-

TESTRETRES.
FEWLER -
WARNUNG
-
TRANEFORM.
-

Opciones

Plasma 01
Estacion de herramientas de 02
inclinacion

Oxicorte 03
Estacién de herramientas GM 04
Dispositivo de corte de tubos 05
Chorro de tinta 06
MicroPunch 07
Alineacion automatica de planchas 08
Camara CCD 09

Pantalla tactil secundaria en el 10
pértico
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La calidad es lo primero

KGS MEKANISKA, miembro

del grupo LKAB, es un taller
mecanico situado en la ciudad
de Kiruna, al norte de Suecia. La
empresa realiza tareas de corte
por laser y chorro de agua, me-
canizacion, soldadura y pulido/
pintado. La compleja maquina
de corte por chorro de agua
MicroStep incorpora 2 rotadores
por chorro de agua, un chorro de
agua recto y una estacién con
herramientas de perforacion.

La calidad AquaCut 6001.30 BWrWrW
es lo primero

www.kgs.se

El grupo de empresas Ahmed Man-
soor AL Aali (Grupo AMA) es el princi-
pal grupo dedicado a la contratacion
y la construccion de Baréin. La
empresa ofrece servicios de ingenie-
ria en los campos de la construccién
civil, de la fabricacion e instalacion
estructural y mecanica, de las para-
das y los trabajos de mantenimiento
industrial, etc. EL grupo tiene una
facturacion anual superior a los 300
: millones de ddlares y cuenta con
Mas de medio siglo de experiencia en construccion” mas de 20 divisiones, filiales y alian-

O zas empresariales y mas de 5.000

i trabajadores para atender las necesi-

MG 16501.35 PGrGGG + CH1200P | MG 16501.30 PMeGGGG | OxyCut 10501.30G5 | dades de los clientes en los sectores
www.al-aali.com tanto publico como privado.

Esta maquina esta instalada en
la empresa Metal Nova d.o.o.
del grupo Maksim situada en
Cuprija. La empresa se dedica al
procesamiento de metales, un
campo de actividad que abarca
la produccion de estructuras
metalicas, el grabado y la fabri-
cacion de piezas para contene-
dores especiales (fabricados por
la empresa matriz Container
d.o.o. situada en Celje) y equipos
de transporte y servicio.

6
il
|

s -
NS TR
—

-

MG 6001.30 PGB
www.maksim.si
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CPCut Maquina de corte CNC de tubos y perfiles

a CPCut es una maquina de cor-
Lte de tubos y perfiles disenada

para procesar una gran variedad
de diametros y longitudes de tubos. EL
diseno modular y el funcionamiento
variable de la maquina ofrecen una
amplia gama de aplicaciones para
tubos, como recortes, corte de varios
orificios para multiples intersecciones
0 conexiones de tubos y perfiles,
preparacion del cordon de soldadura,
asi como marcaje de tubos. Su campo
de aplicacion es la construccion de
tanques, tuberias y plantas de energia.

Opciones

Dispositivo de corte de tubos 01
Plasma 02
Rotador de plasma 03
Estacion de ajuste del rotator/ACTG 04
Rotador de plasma de 90° 05
Oxicorte 06
Chorro de tinta 07
MicroPunch 08
Camara CCD 09

Pantalla tactil secundaria en el pértico 10

24

01 02 03 04 05 06 07




Asociado Su socio en corte y automatizacion

PlasmaTech

~ True Hole technology.
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Bolt-quality holes.
Every time.

Hypertherm True Hole™ technology outperforms hole quality
better than anything currently possible with plasma.

= Delivers true bolt-quality holes on mild steel

= Virtually eliminates taper

= Narrows the gap with laser hole quality

= Hole quality delivered automatically with minimal operator intervention

Learn more about our True Hole technology at www.truehole.com
or call 0031 165 596908 today!

".."ﬂ.l".ﬂ.l.“@

HYNGILIIGI I
Cut with confidence*

MANUAL PLASMA | MECHANIZED PLASMA | AUTOMATION | LASER | CONSUMABLES
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OXYCUt / PlasmaCut Maquina de corte CNC

por plasma y oxicorte

a OxyCut es una maquina de Opciones
corte CNC potente y fiable

N . Plasma 01
disenada para cort(’es. por oxi- Estacion de herramientas de 02
corte totalmente automaticos o una inclinacién
combinacion de cortes por plasma Oxicorte 03
y oxicorte. Esta maquina incorpora Estacion de herramientas GM 04
un avanzado'5|stema de ’cqntrol Dispositivo de corte de tubos 05
de gas con ajuste automatico de Chorro de tinta 06
los parametros de corte. La Plas- MicroPunch 07
m?CUF’ la Version opgoqal de la Alineacién automatica de planchas 08
maquina, incluye guias lineales de Camara CCD 09
gran precision para poder realizar Pantalla tactil secundariaenel 10
cortes por plasma muy precisos. portico

Ambas versiones pueden incluir un
posicionador de tubos
para cortar tubos de

hasta 1.000 mm de
diametro. .
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(= contourcut

Contour Cut is the further development of the
HiFocus technology which has been in use
successfully for a long time, for cutting
contours in mild steel, in particular small
holes as well as fine inner and outer contours.
This new development ensures the further
impovement of the quality with respect to
contour accuracy, perpendicularity and
surface quality.

Precision in Detall

High cut quality and contour accuracy on
inner and outer contours

Reduced angular deviations and
improved quality of cut surface

Very high repeatability and dimension
accuracy

High productivity at low costs
No further equipment required

Standard in all HiFocus systems with the
plasma torches PerCut 200/210 and
PerCut440/450

MicroStep@ Spain
PlasmaTech

Pioneer in Plasma Cutting since 1959

HiFocus - Plasma Cutting on highest Level

HiFocus is Kjellberg's high-
precision range and offers highest
flexibility and profitability. These
power sources with their various
power ranges from 80 A up to
440 A cover the cutting range from
0.5 mm up to 120 mm material
thickness. Apart from standard 2D
and bevel application up to
50 degree, HiFocus offers
furthermore marking and punching

with the same consumables.

HiFocus is

particularly recommendable in case of frequently
changing cutting jobs with various materials and thicknesses. HiFocus systems can be
integrated in allcommon CNC guiding- and robot systems.

HiFocus 80i * HiFocus 130 ¢ HiFocus 161i * HiFocus 280i * HiFocus 360i * HiFocus 440i

FineFocus - Reliable and robust

The robust plasma cutting
systems of FineFocus range
provide highest reliability and
cutting quality - even under
toughest conditions. Due to their
wide cutting range from 5 mmup to
160 mm material thickness,
FineFocus systems are ideal for all
metal processing branches like
fabrication, construction, ship-
yards or cutting centers. Apart of
use of technical gases, FineFocus

® Fuefocus 800 e —— -
T

is also designed for economic use of compressed air. Systems of
FineFocus 800 and FineFocus 1600 can be furthermore used for underwater cutting.
FineFocus the allrounder available with price-performance-package.

FineFocus 600 * FineFocus 800 * FineFocus 1600

www.kjellberg.de
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DS Linea de procesamiento automatizado de planchas

a DS esta disenada para realizar
perforaciones y cortes con gran
ficacia y ofrece opciones de

alimentacion automatica de planchas
y de clasificacién automatica de piezas
a la salida. La linea de procesamiento
de planchas esta indicada para apli-
caciones de acero de construccion
resistentes como conectores, escuadras
y placas terminales de gran precision.
Esta maquina esta disenada para
automatizar en gran medida el flujo de
trabajo de la fabrica en forma de solu-
cién de produccion rapida y rentable
para ciertos tipos de piezas embridadas.

Opciones

Estacion de herramientas de perforacion 01
Plasma 02
Rotador de plasma 03

Estacion de ajuste del rotator/ACTG 04
Estacion de herramientas de inclinaciéon 05

Oxicorte 06
Estacion de herramientas GM 07
Chorro de tinta 08
MicroPunch 09
Alineacion automatica de planchas 10
Camara CCD 11
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More effective Dust Collection for thermal
Cutting Applications

AL

Donaldson Europe B.V.B.A. Donaldson Filtration Slovensko s.r.o. Donaldson Filtration Deutschland GmbH
Research Park Building No. 1303 Pachovska 8 IndustriestraBe 11
Interleuvenlaan 1 831 06 Bratislava - Slovakia 48249 Diilmen - Germany
Donaldson 3001 Leuven - Belgium Tel. +421 (0)2 4487 2619 Tel. +49 (0) 2594 781 41
. l'lt Dc ® Tel. +32 (0) 16 38 38 11 Fax +421 (0)2 4487 2618 Fax +49 (0) 2594 781 89
T E Fax +32 (0) 16 40 00 77 |AF-sk@donaldson.com IAF-de@donaldson.com

|IAF-europe@donaldson.com

www.donaldson.com

Hylntensity™ Fiber Laser: a fully

optimized complete cutting system
= Cutting capacity up to 12 mm mild steel

(10 mm stainless steel).

= Ability to cut and mark with the same
consumables.

= Fully integrated components ensure ease of
installation.

= Up to 3 times more energy efficient than a CO,
laser of the same power level.

= 1.5 kW available now. Additional power levels will
be available soon!

Learn more about our Fiber Laser
at www.hypertherm.com/FiberLaser
or call 0031 165 596908 today!

"llnnu"cnu.“@
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MANU}I}{/ L ASmA IMI‘I;.CHA 12ED lblL-A,"S-Mfl\ ."AUT \\N \ss ' AN \ . Cut with confidence*
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MSF Sistema de corte por laser de fibra

Su socio en corte y automatizacion

a maquina MSF es un potente
Lsistema de corte por laser que

permite cortar materiales con
un laser de fibra dptica 0 una combi-
nacion de laser de fibra y plasma. Esta
magquina esta disenada para producir
piezas de gran precision a grandes
velocidades de corte, con unos costes
operativos y de mantenimiento
sorprendentemente bajos. La exce-
lente dinamica de la maquina MSF se
obtiene gracias a un portico situado

en posicién inferior, transmisiones AC
digitales y reductores planetarios pre-
Cisos de juego cero.La maquina esta
equipada por defecto con una mesa
lanzadera automatica.

Opciones

Plasma 01
Dispositivo de corte de tubos 02
Alineacion automatica de planchas 03
Camara CCD 04

:
)
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Efficient
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Fater

— the specialist
for systematic air purification
in the working environment
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MicrolLas Maquina de corte por laser de CO2

777NN

A
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a maquina de corte por laser
Lde CO2 Microlas esta disena-

da para que las aplicaciones
con grandes demandas de pre-
cision y velocidad de corte puedan
reducir al minimo los costes de
produccién de grandes series de
piezas. EL robusto bastidor de la
maquina, las guias lineales y las
transmisiones de AC ofrecen exce-
lentes propiedades dinamicas con
velocidades de posicionamiento
de hasta 60 m/min. Por defecto,
incorpora una mesa lanzadera
automatica.

Opciones

Dispositivo de corte de tubos 01
Alineacion automatica de planchas 02
Camara CCD 03
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definitely suit you.

With over 38,000 systems installed worldwide, ROFIN is one of the
leading manufacturers of laser sources and laser-based solutions for
industrial materials processing including laser cutting, laser welding,
laser marking and surface treatment. ROFIN is your open-minded
consultant, supplying the widest range of laser sources including CO,
lasers, fiber lasers, solid-state, diode and various g-switch lasers.

rage output power of 4,000 W.

—
L

ROFIN’s Bestseller — the 2,500 W
diffusion-cooled CO, Slab Laser.

ROFIN-SINAR Laser GmbH, Berzeliusstrafie 87, 22113 Hamburg, Tel.: +49-(0)40-73363-0 , info@rofin.com
WE THINK LASER WWW.ROFIN.COM

PRC LASER EUROPE N.V.
Industriepark de Bruwaan 35 C - 9700 OUDENAARDE - Belgium
Phone 0032/55 30 31 96 - Fax 0032/55 30 94 96

- ! sales@prc-europe.be
L AS EFE R 1 New

GL2000

NEW GL 1000/1500/2000 series and
STS-PLS 2500/3000/3300, VEW Compact PLS 4000
NEW CH 5000/6000 and FH 7000/8000 laser series

The new CO2 Laser product range of PRC Laser offers now:

In "Compact Low Cost" version: the GL 1000, 1500 and 2000 Watt lasers.

The smallest 2kW laser in the world! In "medium power" range:

the new STS-PLS 2500/3000/3300 and a “Very Compact Low Cost” PLS 4000 Watt laser.

In the "high power" range: the “Flexible Workhorse” CH 5000/6000 Watt laser has been added,
as well as the FH 7000/8000 W lasers for thick cutting. All PRC lasers can be custom designed
for easy integration into any kind of OEM-machine for cutting, welding, surface treatment, etc.

FEATURES

All lasers are equipped with “oil free” Turbo compressors and Solid
State High Voltage power supplies, "virtually" needing no maintenance.
The excellent power and mode stability, the different pulse mode
capabilities, in combination with the “high speed interface” guarantee
perfect performance with the highest production throughput!

The GL, PLS and CH series lasers, movable in both axes, offer very
flexible and large size cutting and welding machine design!

Lowest Fast-Flow CO2-Laser gas consumption in the world.
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Aq uaCut Maquina de corte CNC por chorro de agua

i

a AquaCut es una maquina de El corte con agua pura o abrasivo puede incluir un rotador de chorro
corte CNC de gran precision puede utilizarse para cortar metal, de agua de 5 ejes y también com-
disenada para procesar una piedra, marmol, cristal blindado, binarse con unidades de plasma o
gran variedad de materiales, inclui- ceramica, plasticos, madera, carton  perforacion/taladrado.

dos los que no pueden someterse corrugado, espumas y también

a tensiones térmicas o mecanicas. materiales mixtos. La maquina

Opciones

Chorro de agua 01
Rotador de chorro de agua 02
Estacién de herramientas Wm 03
Plasma 04
Unidad de perforacion y taladrado 05
Camara CCD 06

Pantalla tactil secundariaenel 07
portico
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Waterjet Cutting - Speed up Your Productivity

» Reduced Abrasive Costs » Proven Technology from the

> Reduced Energy Consumption Market Leader
> Improved Cutting Edge Quality » Global Sales and Support Network

KMT GmbH e KMIT Waterjet Systems

Auf der Laukert 11 @ 61231 Bad Nauheim e Germany
Phone: +49-6032-997-0 e Fax: +49-6032-997-274
www.kmt-waterjet.com ¢ info@kmt-waterjet.com

High Pressure Technology up to 10,000 bar

Highest international standards, premium quality and
reliability are a matter of course for BHDT.

BHDT GmbH is the largest European manufacturer of high pressure pumps for
operating pressures between 2,000 and 10,000 bar. The range of products includes
pumps and components for waterjet cutting, peroxide dosing pumps for LDPE
plants, pressure test units and autofrettage equipment.

High pressure pumps of HYTRON® series are particularly suited for waterjet
applications, designed as a turn-key unit. All components required for an efficient
operation within a MicroStep waterjet cutting machine are fully integrated into a
sound insulated housing.

The high pressure pump comes with touch screen.
The pressure set value is continuously adjustable
between 500 and 4,000 bar via the proportional
valve, installed as standard. All warning and
monitoring functions are shown in plain text.
Available are pumps with flow rates from 1.9 to 7.6
I/min and corresponding power rating from 18.5 to
75 kW. Highlights of HYTRON® high pressure
pumps are the large volume accumulator, the
integrated oil/air cooler as well as easy
maintainance and high reliability of high pressure
components.

BHDT GmbH, Industriepark 24
A-8682 Hoenigsberg, Austria
Phone: +43-3862-303-300
Fax: +43-3862-303-304
info@bhdt.at, www.bhdt.at

YBHDT

Best High Pressure & Drilling Technology
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AirCut
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a AirCut es una maquina com-
I_|(3acta disenada para cortar
onductos y planchas metalicas

para la industria de la climatizacién
y de la alimentacion. Su estructura
ligera con sistema de extraccion de
humos integrado cumple totalmente
los requisitos de corte de materiales
de chapa fina. Como la maquina
puede estar equipada con un sistema

36

de control de la altura mediante
voltaje de arco y un transportador de
planchas, garantiza una gran eficien-
cia en grosores de 0,5 mma 15 mm
en acero ligero, acero inoxidable o
aluminio.

Opciones
Plasma 01

www.microstep.es
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CAMduct” - the total production solution tor duct work manutfacturing

Having been established for over 25 years and used in more than 100 countries, MAP’s CAMduct is
understandably seen as the leading solution for duct work manufacturing. A variety of unique features
makes CAMduct the best solution for manufacturers both big and small:

e Extensive Parametric Parts Library - CAMduct contains hundreds of rectangular, round and oval patterns,
suitable for HVAC, dust extraction and insulation cladding, ready to use. Users can adapt them to any
size configuration, add connectors, seams, stiffeners and double wall insulation.

MicroStep Spain
PlasmaTech

ma

building software solutions

e Specification/Pressure Class Drive Item Entry - CAMduct allows item entry to be completely specification
driven. Using industry standards such as DW144 and SMACNA, users can have connectors, seams,
material thickness and other attributes automatically applied to every item added to the job and the
items associated flat sheet developments.

e Advanced Machine Tool Compatibility - CAMduct can connect and control with multiple machines for
cutting, rolling and forming e.g. plasma and lasers, coil lines and spiral tube formers.

e  Superior Automatic Nesting - CAMduct uses sophisticated algorithms for fast, efficient nesting, enabling

maximum material utilisation.
e Extensive Reporting Functionality - a built in report generator allows users to produce as much

documentation as required for the job. Bills of Materials, Management Reports, Workshop Reports.
Assembly Reports, Labels, Barcodes and Delivery Notes can all be produced easily and efficiently.

e Interoperability - for those users with higher requirements, CAMduct is fully interoperable with MAP
Software’s CAD and Estimating solutions. Based on a single database, BIM models drawn in CADmep+
can be transferred over to CAMduct for automatic manufacture. Integration with ESTduct allows users to
fully cost, estimate, value engineer and variation track a job using an advanced feature set.

¥
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Flexibility is the key feature of CAMduct; rather than changing the way you work, CAMduct can be tailored to

i =
L}

meet your particular manufacturing needs. Visit www.map-software.com/microstep for more information.

© Micra Application Packages Limited 2011. CAMduct, CADmep+, ESTduct and MAP Software are trademarks of Micro Application Packages Limited. All rights reserved.

act.cutZd - act.cut3d - act.tubes - act.weld - act.unfold - act.bend

| 2D cutting | 3D cutting | Tubes cutting | Robot welding
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alma

Alma - Industrial Software
Tel. +33 (0)4 76 63 76 20 * www.almacam.com

» Storage systems for blanks * Handling and
» Storage systems for pallets and boxes A gallaiaing 3 pataus
* Warehouse management

» Storage systems for long material
* Special constructions

KEMPER STORATEC GmbH

Scharnhorststralle 7

44532 Linen

Tel. +49 (0) 23 06 - 9 41 89 60
mail@kemper-storatec.de

www.kemper-storatec.eu
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MicroCut Maquina de corte CNC por plasma'y
oxicorte

- > > =

.. . MicroCut-P 2001.15

B

a MicroCut esta disenada trabajo minima de 1.000 x 1.000 de 60 mm. También puede incluir
Lpara ofrecer tecnologia de mm y maxima de 3.000 x 1.500 un posicionador de tubos para
plasma avanzada a talleres, mm, la MicroCut puede incorpo- cortar tubos de hasta 100 mm de
pequenas empresas y escuelas con  rar una estacion de herramientas diametro.
presupuestos reducidos o limita- de plasma u oxicorte. El grosor

ciones de espacio. Con una zona de maximo de corte por oxicorte es

Opciones

Plasma 01
Oxicorte 02
Dispositivo de corte de tubos 03
MicroPunch 04
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Eine vollstandige Auswahl an leistungsfahigen Prazisions-Plasma
Schneidsystemen eignet sich um alle Schneidanwendungen zu erfiillen

A complete range of powerful High Precision cutting
systems flexible enough to fulfil all your cutting needs

Ultra-Gool

NEUE VerschleiBteile-TECHNOLOGIE
NEW CONSUMABLES TECHNOLOGY

Die neue Elektrode mit Mehrfacheinsatzen aus Hafnium und
die neue Diise mit effektiverer Kiihlung bieten ausgezeichnete
Standzeiten und gleichbleibende Qualitatsschnitte (ber die
gesamte Laufzeit der VerschleiBteile an

New electrode with multiple hafnium inserts and new tip with
more effective cooling offer outstanding parts life and consistent
high quality cuts over the entire lifetime of the consumables.

Ultra-Cut Systeme ermdglichen die besten Schneidergebnisse fiir all Ihre
Metall- Produktions- Anforderungen, einschlieBlich Hochprazisions- und
Konventionelle Plasma- Zuschnitte an Baustahl und Edelstahlen. Die
Systeme heinhalten folgende Vorteile, einschlieBlich:

Wasser Sekundar Prozess (WMS) ermdglicht ausgezeichnete Schnittqualitat an
Edelstahl und Aluminium bis zu 32 mm. Sie schneiden bis zu dreimal schneller als die
Konkurrenz und sparen viel Geld durch das Wegfallen von teueren Schutzgasen.
Automatische Gas Konsole fir gleich bleibende Schnittqualitt, verbesserte Standzeit
der VerschleiBteile und kiirzere Einrichtungszeiten. Ebenso ermdglicht das System ein
schnelles Umschalten zwischen Plasmaschneiden und Markieren.

XTR Fasenbrenner - Eine der kiirzesten Brenner auf dem Markt fiir Roboter-
Anwendungen und Fasenschneiden. Verfiigbar sind speziell gefertigte VerschleiBteile und
Zubehdr, sowie der einfache Einbau an allen Robotern.

www.thermaldynamicsautomation.com

Mehrfacheinsatze aus Hafnium
Multiple Hafnium Inserts

E

Ultra Gut 100

High Precision Plasma Cutting System

Ultra-Cut systems are the premier choice for all your metal fabrication
requirements delivering premium precision and heavy duty conventional
plasma cutting of mild steel and non-ferrous metals. They offer numerous
advantages, including:

Ultra Gut 200

High Precision Plasma Cutting System

Ultra Gut 300

High Precision Plasma Cutting System

Ultra Gut 400

High Precision Plasma Cutting System

Water Mist Secondary technology for extraordinary quality cuts on non ferrous metals
up to 32mm. Cut up to 3 times as fast as the competition and save money by eliminating
the need for expensive shield gasses.

Automatic Gas Console for consistent cut quality, improved parts life and reduced
setup times. Allows for rapid gas and process changeover from cutting to marking.

XTR Bevel torch - One of the shortest profile torches on the market for robotic
applications and bevel cutting. A range of dedicated consumables and accessories to allow
gasy mounting on any robot is also available.

eumarketing@thermadyne.com

MicroStep Spain
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MicroMill Maquina recortadora CNC

f

T

as maquinas MicroMill es- piezas planas, incluyendo piezas varios formatos de trabajos.ELma-  Qpciones
tan dlsenada§ para frelsar. en de grandes dlmer.15|ones. Gfraaas ter.lal.puede ﬁja,rsc_e en la 'Fabla con Alineacion automatica de planchas 01
3D metales ligeros, plasti- a su robusto bastidor, al por- sujeciones mecanicas o situarse Camara CCD 02
cosy mader.a,medlante huso.s,de tico a.cuonado por,ampos lados conyenlentemente en posicién Pantalla tActil secundaria en el 03
alta revolucién. Su construccion y al sistema de guias lineales, la encima de una plataforma de MDF o
mecanica las hace adecuadas para  maquina MicroMill ofrece exce- mediante un sistema de sujecién
la mecanizacion de formas de lentes propiedades dinamicas en al vacio.

01 02
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Soluciones especiales

Ademas de las maquinas de corte en
version estandar, MicroStep también
ofrece soluciones especiales disena-
das para cumplir los requisitos
especificos de nuestros clientes. Se
trata tanto de soluciones dimensio-
nales personalizadas como de com-
binaciones especiales de tecnologias
para una Unica maquina. La ventaja
de las maquinas combinadas es que
concentran varias operaciones de
mecanizado en una Unica zona, lo
cual permite reducir la necesidad de
trasladar el material para su posteri-
or procesado y ahorrar una cantidad
de tiempo considerable.

W~

= o

Un ejemplo podria ser una combi-
nacion de corte por plasmay chorro
de agua con tecnologia de perfo-
racion con husillo. Esta combinacion
permite a la maquina cortar partes
de contornos que requieren una
gran precision con chorro de agua
y el resto de piezas con plasma. El
chorro de agua también puede uti-
lizarse para cortar orificios precisos
que posteriormente se perforaran.

Ademas, MicroStep ofrece solucio-
nes de ingenieria que permiten ma-
nipular de forma eficaz el material

cortado para aumentar la produc-
tividad de la maquina; por ejemplo,
maquinas con mesas lanzaderas
automaticas o una horquilla alimen-
tadora. La ventaja es que la carga'y
la descarga del material se realiza
en una misma ubicacion fuera del
area de trabajo de la maquina y que
los procesos de extraccion de piezas
cortadas y el corte de la siguiente
plancha se pueden ejecutar simul-
taneamente.

Para los cortes de piezas largas (de 1
metro como minimo), MicroStep ofre-

MicroStep Spain
PlasmaTech

===

ce mesas de corte con transportado-
res de rodillos incorporados. Estos
sistemas pueden integrarse en las
lineas transportadoras existentes de
la fabrica para asi optimizar el flujo
de materiales por la maquina.

Todos estos sistemas se disenian como
soluciones personalizadas que respetan
la distribucion especifica de cada lugar de
trabajo.

-
-
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IMSNC®

[MicroStep| [#=] iIMSNC - Control panel
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|13.10.2011 9:09

corte constante. EL funcionamiento
de la maquina es rapido e intuitivo
gracias a una pantalla tactil con
elementos interactivos y una ayuda
en forma de globos.

Las herramientas avanzadas de
diagndstico remoto permiten con-
trolar directamente a distancia la

@%@ maquina, el sistema de control y el

%@ ] software instalado y garantizar un

%@ St mantenimiento rapido y econémico
= e 4 or Internet.

Las aplicaciones de intranet se inte-
gran facilmente en el flujo de pro-
duccién y permiten acceder a cada
una de las maquinas por medio de
bases de datos SQL y servicios web.
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MicroStep IMSNC® es uno de los
sistemas de control mas avanzados
de las maquinas de corte CNC. Este
sistema proporciona un funcionami-
ento sencillo, facil de usar y fiable de
las maquinas de corte gracias a sus
modernas interfaces de usuario: una
consola de operador independiente
con pantalla tactil TFT y uno o dos

Funciones

Aparte de las funciones estandar
(ajuste automatico de parametros
de corte, control de la altura de

la antorcha de plasma mediante
voltaje de arco, ejecucion de prue-
bas, duplicado, escalado, rotacién

de planos de corte, etc.),IMSNC®
incorpora funciones avanzadas: pre-
paracion de planos de corte durante
el funcionamiento de la maquina,
modo manual, marcha atras, mar-
cado global, perforacion dinamica
paramétrica, compensacion de corte,
alineacion automatica de planchas,
reinicio del corte desde el punto de
interrupcion. La funcion de ajuste
automatico de parametros tec-
nologicos de la maquina segun el
material de corte mejora significa-

paneles de control con pantallas

LCD en los laterales del portico. Para
obtener el maximo rendimiento y
flexibilidad de la maquina, la consola
de operador independiente permite
preparar y editar los planos de corte
simultaneamente durante el proceso
de corte. El hecho de que la maquina,
el sistema de control IMSNC® y el

el trabajo de operador. La funcion

de corte por lotes permite dividir la
tabla de corte en zonas con planos
de corte predefinidos para cada zona
y reducir el tiempo de inactividad
durante la carga y la descarga.

software CAM AsperWin® procedan
del mismo fabricante, MicroStep,
permite implementar también so-
licitudes no estandares y desarrollar
soluciones personalizadas.

Las bases de datos de parametros
tecnologicos integradas para dis-
tintas tecnologias garantizan una
gran eficiencia y una calidad de
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Funciones mejoradas

La estructura compleja pero unifi-
cada de iIMSNC® permite controlar
una gran variedad de tecnologias de
forma muy parecida desde la misma
interfaz de usuario y también cam-
biar de tecnologia automaticamente
dentro de un mismo plano de corte
(funcionamiento con multiples her-
ramientas). Aparte de controlar los
dispositivos internos de la maquina
(plasma, laser, oxicorte, chorro de
agua, planta en 3D, taladro, camara,
marcaje/escritura con plasma, chorro
de tinta, zinc,agua y la unidad de
marcaje MicroPunch), puede incor-
porar una interfaz para controlar
varios dispositivos externos (gruas y
mesa de intercambio) en las insta-
laciones del cliente. Gracias a una
camara CCD, el sistema ofrece la

posibilidad de escanear plantillas
con formas complejas y convertirlas
en archivos DXF o escanear puntos
de planchas procesadas para posi-
cionarlos.

6680y 30200 7

A7 g 1,75 1]

Aplicaciones intranet

iIMSNC® incluye una innovadora
interfaz basada en web que permite
acceder a cada una de las maquinas
desde la intranet de la empresa por
medio de un navegador web.
Gestion de planos de corte (MCP):

la gestion a distancia de los pro-
gramas de corte permite establecer
prioridades y relaciones entre los
programas de corte y los materiales,
asi como distribuir las tareas de corte
entre varias maquinas.

Ekolnfo: permite evaluar los costes de
funcionamiento de la maquina para
un programa de corte en concreto.

Machine Info: permite supervisar

las actividades de la maquina y del
operador para asignar informacién a
los turnos de trabajo y crear registros

tecnologicos especificos.

Manuals: permite acceder rapida-
mente a toda las documentacién en
formato electrénico relacionada con
la maquina.

MicroSiep
Tomadikova 28
Bratisiava

1
Siovakia -

Production information

CombiCut 7501.20PGB
_..] Cutting Programs
np
(9}5 Machine Info
& ~ Ekolnfo
\! Manuals

Aplicaciones de servicio

El nuevo sistema avanzado de copia
de seguridad de iIMSNC®:

Copia de seguridad local: se conser-
va una copia del historial de cam-
bios en el disco duro de la maquina.
Puede utilizarse para evaluar los
cambios entre el estado actual y un
punto del historial o entre varios
puntos del historial.

Exportar copia de seguridad: deter-
minados archivos de configuracion,
el punto de recuperacion local o
toda la instalacion del iIMSNC® pue-
den exportarse a un medio externo
y utilizarse para restaurar el sistema
en un futuro, asi como todos los
ajustes y parametros realizados por
el operador.

Instantanea: permite guardar in-
mediatamente el estado real de

la maquina; todos los parametros,
incluido el plano de corte ejecutado,
pueden guardarse para realizar un
analisis posterior, sin interrupciones
de funcionamiento.
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Su socio en corte y automatizacion

Software CAM de MicroSte

AsperWin®
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Taladros de calidad

El software CAM de MicroStep
AsperWin es el resultado de mas
de 15 anos de intenso desarrollo
y mejora constante dirigida al
cliente en el campo de las apli-
caciones de software para maqui-
nas CNC. Combina la experiencia
practica en programacion con los
amplios conocimientos de los usua-
rios y un funcionamiento intuitivo
y transparente.

AsperWin proporciona herramien-
tas para crear con facilidad y rapi-

AsperWin® Basic

AsperWin Basic es el modulo CAM
imprescindible para las maquinas
de MicroStep. Después de cargar los
dibujos de las piezas, crea dibujos
de proceso de las piezas en formato
DXF y en otros formatos, ofrece una
funcion de anidamiento interac-
tivo y genera automaticamente el
coédigo de control numérico.

44

dez programas de control numeé-
rico para distintas tecnologias de
corte. El paquete basico destinado
al corte recto puede ampliarse con
una gran variedad de modulos es-
pecializados disenados para apli-
caciones de corte especificas (por
ejemplo, corte en bisel, corte de
tubos, corte con multiples antor-
chas) para adaptarse a las necesi-
dades especiales de los clientes.
Gracias a su sencilla estructura de
menus y sus funciones mejoradas,

AsperWin® Basic Net

La licencia de red de AsperWin
ofrece la posibilidad de instalar
el programa en una unidad de
red para permitir el acceso desde
varias estaciones de trabajo. La
licencia que se adjunta no esta
limitada a un solo usuario u orde-
nador, por lo que el coste adi-
cional de cada usuario se reduce
significativamente.

AsperWin constituye una potente
y moderna herramienta de progra-
macion de control numeérico.

La versidn de red ofrece la posi-
bilidad de instalar AsperWin en
una unidad de red para permitir el
acceso desde varias estaciones de
trabajo. La licencia que se adjunta
no esta limitada a un solo usuario
u ordenador, por lo que el coste
adicional de cada usuario nuevo se
reduce significativamente.

Corte con multiples
antorchas

El modulo de corte con multiples
antorchas permite realizar cortes
simultaneos con varias antorchas
y ofrece cortes paralelos, con
inclinacion y también con in-
clinacion no paralelos (en el caso
de grandes trapecios).
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Modulos de Asperwin

Anidamiento

El médulo de anidamiento automa-
tico de AsperWin permite crear con
eficacia grupos con un gran numero
de piezas cortadas para poder
aprovechar al maximo el material y
asi reducir al minimo los desechos.
Este mddulo utiliza varios méto-
dos de anidamiento geomeétricos y

permite procesar grupos de piezas
independientes en areas definidas
de la plancha, asi como laminas
enteras, a partir de los criterios
definidos, como las propiedades del
material o los datos del sistema de
base de datos.

AirSelect

El mddulo de software AirSelect
permite a los fabricantes de tuberias
disenar con rapidez y comodidad
componentes para sistemas de
calefaccion, ventilacion y aire acondi-
cionado (HVAC). Su extensa biblio-
teca contiene formas ajustables de
una gran variedad de piezas de uso
frecuente en el sector de la climati-
zacion.Ademas de las formas basi-
cas para conectores rectangulares

y circulares, la biblioteca también

Telsbbiothek Tel Anecht blfe

contiene codos para tubos, extremos
simétricos y asimeétricos, desplazami-
entos, etc. Las piezas de corte rectan-
gular cumplen la norma DIN 18379.
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WSelect

WSelect, la biblioteca de macros de
AsperWin, contiene una gran colec-
cion de macros de formas estandares
ajustables que pueden exportarse

en formato DXF o cargarse directa-
mente en Asper para procesarlas.
WSelect incluye la mayoria de los
componentes mas utilizados, desde
formas geomeétricas sencillas hasta
formas mas complicadas como bridas
y terminales. Cada una de estas
macros se puede guardar con todas
las configuraciones necesarias para

Tolsisblotheh  Ted Amchi rafe
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poder importarlas rapidamente mas
adelante al software CAM, sin necesi-
dad de utilizar un programa CAD.
Ademas, MicroStep, como proveedor
de sistemas de control y de todo el
software relacionado, también puede
suministrar ma-
cros especificas
para los clientes
bajo pedido.
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Corte en bisel

EL mddulo de corte en bisel de AsperWin
esta pensado para las maquinas equipa-
das con una estacion de herramientas
de biselado que permite el movimiento
en 5 ejes: X, Y,Z,A (rotacion ilimitada) y
B (inclinacion de la antorcha hasta 50°).
EL mddulo ofrece 3 métodos para iniciar
el corte en bisel: perforacion con an-
gulo, inclinacion de la antorcha después
de perforar el punto de perforacion e
inclinacion de la antorcha durante la fase
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inicial de la introduccion. Con la ayuda
de ATHCen biselado, el modulo permite
seleccionar los métodos de control de la
altura de la antorcha adecuados para una
pieza o un grupo de piezas en funcion

de tamano y forma. Ademas de bordes
biselados simples, también admite cortes
enYy biselados variables.
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Corte de tubos

El mddulo de corte de tubos de
AsperWin fue disenado para maqui-
nas equipadas con una estacion

de herramientas de corte en linea
recta y un posicionador de tubos
giratorio (RSV). Este modulo ofre-
ce instrumentos para dividir con
comodidad tubos y perfiles y crear
con facilidad orificios circulares o
rectangulares en modo de 2 ejes
0 3 ejes (ejes X e Y y rotacion del
tubo mediante el RSV). El usuario
MDK::”B(“D; L QB .F-P-Pog- T

[ £
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Corte de perfiles

El mddulo de corte de perfiles de Asper-
Win esta indicado para cortar perfiles
poligonales. La version basica genera
programas para cortar orificios con
distintas formas en las paredes del
perfil. La version avanzada también
permite dividir los perfiles y cortar
orificios en el borde superior de los
perfiles con una estacion de herra-
mientas de inclinacion (el perfil es
estatico) o un rotador en combinacion
con el giro del perfil con el dispositivo

Su socio en corte y automatizacion

solo tiene que definir las posiciones
y los tamanos de los orificios y los
planos de corte se generan auto-
maticamente. Para obtener una
mejor representacion dptica del
proceso, dispone de un practico
simulador paso a paso en 3D.

de corte de tubos. En ciertos perfiles,
el dispositivo de corte de tubos de
MicroStep puede alcanzar la dinamica
necesaria para cortar el borde superior
de un perfil rectangular también con
un cabezal recto.
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PipeSel

PipeSel es una aplicacion basada

en biblioteca para la programacion
rapida de cortes de tubos, intersecci-
ones de tubos y transiciones desarrol-
lada para maquinas con un cabezal
recto y un posicionador de tubos
giratorio (RSV). Gracias a una inter-
faz sencilla que permite introduciry
ajustar facilmente los parametros de
los tipos definidos de conexiones de
tubos, se pueden crear interseccio-
nes repetidas de tubos circulares o
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www.microstep.eu

de tubos circulares y tubos ovalados,
perfiles rectangulares, esferas y cruces
de tubos y también se pueden generar
automaticamente programas para
bifurcaciones de varios tubos. El eje
del objeto de interseccion también se
puede cambiar en funcion del eje del
tubo principal.
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PipeNest

PipeNest, el mdédulo de anidamiento
automatico de tubos, es una herrami-
enta rapida y sencilla que permite
anidar los programas de corte de tu-
bos importados en los tubos seleccio-
nados (fundamentales). EL proceso de
anidamiento incluye la rotacion, la re-
composicion y el duplicado de piezas
de acuerdo con la configuracion de

la maquina (ubicacion del posicio-

nador de tubos en la parte frontal o
posterior de la maquina, estacion de
herramientas de corte en linea recta
0 en bisel, etc.). Pueden prepararse
tareas de corte para varios tubos a la
vez. Este médulo permite crear micro-
juntas para impedir movimientos no
deseados de la pieza cortada durante
el corte. La visualizacion en 3D sirve
para obtener una mejor perspectiva
del proceso de anidamiento.
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SolidSel

SolidSel, la biblioteca de cortes de
tubos en bisel, es una aplicacion
avanzada que proporciona una amplia
gama de soluciones de tubos para
maquinas con un dispositivo de corte
de tubos (RSV) y un rotator de plasma.
Su extensa biblioteca dispone de

una sencilla interfaz
de usuario y permite
crear con precision
multiples interseccio-
nes de tubos o de
tubos y cupulas, crear
formas conicas no

™ WSParEdit - C:\msnc\Asper3SiLib\SolidSelProject_Par R

N 2

Object2

Parameter  Value

42 1185 [ addrow
h2 12

| [ peleterow |
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giratorias y vigas transversales para
tubos, asi como marcar lineas de
sincronizacion y contornos teori-
cos cuando se debe realizar un
corte en bisel de mas de 45° (50°).
El programa permite crear biselados
uniformes para soldaduras en Vy
un volumen de soldadura
uniforme para maquinas
de soldar, asi como corte
de tubos e intersecciones
de tubos a partir de
planchas lisas para su
posterior doblado.
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ElbowSel

ElbowSel es una aplicacion basada en
biblioteca que permite crear progra-
mas de corte para conexiones de
codos y tubos en construcciones de
tuberias. EL corte se consigue gracias
al exclusivo adaptador de sujecion
de MicroStep que permite sujetar el
codo en un dispositivo de corte de
tubos giratorio y a la rotacion al-
rededor del eje del dispositivo. Gra-
cias a esta construccion inteligente,
el extremo del codo también puede

Part Parameters  View Help

cortarse con precision con una es-

tacion de herramientas de corte en
linea recta. También se admite una
conexion de 2 co-

dos con un tubo
en 1 punto.
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Part parameters

Setting | Default. se‘tting e
Parameter ariable
Object [1-knee 2-halg] 2
a 75.0000
b 75.0000
C 50.0000
d E5.0000
d1 60,0000
h2 0.0000
“p 100.0000
intersection of knee [0-na 1-pes] a
dx 100.0000
du 30.0000
dull [angel of start) 0.0000
caunt of repetition 1 {
corection 0.0000 "

|
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Group Skupl | s

Setting Subgroup
Comman parameter Walue
#eorientation[-1 - left, 1 - right] &)
Qffget from end of pipe 0.0000

Asper 3D

Asper3D, el software CAM en 3D de
MicroStep, es una aplicacion pensada
para crear programas de corte en 3D
de tubos para las maquinas de corte
de MicroStep que dispongan de un
dispositivo de corte de tubos. Asper3D
incluye una interfaz para programas
CAD avanzados. El programa puede
procesar las salidas de los programas
CAD (en concreto, los formatos DXF y
STEP) junto con la funcién de micro-
junta y el soporte de corte en bisel

MicroStep Spain
PlasmaTech

en los tubos. La limitacion del bise-
lado en funcion de las posibilidades
tecnoldgicas y la geometria puede
corregirse marcando los contornos de
corte tedricos para procesarlos mas
adelante.
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DomeSel

DomeSel ofrece muchas posibili-
dades para procesar fondos en
maquinas equipadas con un rotator
de plasma y una zona de corte de
fondos. Su interfaz de usuario unifi-
cada permite crear con precision
multiples intersecciones de cupulas
con tubos, crear volumenes de sol-
dadura en bisel en cupulas (también
en cupulas colocadas boca abajo),
asi como realizar diversos recortes y
divisiones completas de las cupulas.
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La biblioteca contiene varios modu-
los con macros totalmente ajusta-
bles que permiten preparar con fa-
cilidad y rapidez planos de corte de
acuerdo con las normas DIN 28011y
DIN 28013.
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